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blueTUV

TUV Thoringen

Bezeichnung(en)

WPS-Bezug:

Name des SchweiBers:

Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:
Arbeitgeber:
Vorschrift/Priifnorm:

Erganzende Kehinahtpriifung:
Fachkunde:

Zertifizierungsstelle fiir Personal
des TUV Thiiringen e.V.
Melchendorfer Str. 64, 99096 Erfurt
Tel. 0361 42 83 0, Fax 0361 42 83 242

e

THURINGEN

SchweiBer-Priifungszertifikat
Zertifikat Nr. 0826/207733/21

ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s1 D10 H-L045 ss gb

Priifstelle:
Beleg-Nr.:

TUV Thiiringen e.V.

P 4679 0826/207733/21

Sven Florenz
LHGZHMZOJ

Personalausweis Fotografie
(falls nétig)
Industrielle SchweiRarbeiten Florenz

PED 2014/68/EU, AD2000-HP3, EN ISO 9606-1

Nein  (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
Bestanden

Priifstiick

Geltungsbereich

SchweiBprozess(e);

141 WIG mit Massivstab

141, 142, 143, 145

Art des Werkstoffiiberganges My - ¥ A% LV M Y W
Produktform (Blech oder Rohr) T Rohr T, Rohrwinkel >= 60°
Nahtart BW Stumpfnaht BW
Werkstoffgruppe(n) 8.1 1-11;142 nur 8.1
SchweiBzusatzgruppe(n) FM5 FM5, nm
SchweiRzusatzart S S, M, nm
Schutzgas EN ISO14175-11 ©« <7 4 &0 fammeenn

Hilfsstoffe EN ISO 14175-N5 —mmmmeeen

Stromart und Polung DC-(=-) R
Werkstoffdicke t (mm) -l G . T S Al O e
SchweiBgutdicke s (mm) 1,0 1,0- 3,0
RohrauRendurchmesser (mm) 10,0 10,0 - 20,0
SchweiBposition(en) H-L045 Alle auRer PG (F)
Schweilnahteinzelheiten ss gb ss mb, bs, ss gb
Mehrlagig / einlagig ERAY a5 - AN GO AGiE & ¥

Zusatzliche Hinweise:

Werkstoff: GX5CrNi19-10. Schweilzusatz: W 19 9 L Si

Prifungsart Ausgefiihrt und Nicht /
bestanden gepriift 5

Sichtpriifung X - Zertifizjérungs
Durchstrahlungspriifung X - des TUV
Bruchpriifung é X Notifizierfunte
Biegepriifung - X
Kerbzugpriifung - X Verldngerungs- Ort, Datum?
Makroskopische Untersuchungen - X verfahren nach  schweidatum:
Zusitzliche Priifungen 3 X 93a Giiltig bis: 2024-05-22

Verléangerung der Qualifikation durch den Priifer oder die Priifstelle
fiir die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Bestatigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder die
Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum | Unterschrift | Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
2021-11-
2022-05-
N XT
entfallt Sy
2023-05-
2023-11-

Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite x Translation of printed text on the reverse side x Traducation des rubriques imprimés au verso

Created with WelderCert - 9.71205 2394



.n Zertifizierungsstelle fiir Personal
blueTUV des TUV Thiiringen e.V. 'W@
Melchendorfer Str. 64, 99096 Erfurt

by TUV Thiringen

Tel. 0361 42 83 0, Fax 0361 42 83 242 THURINGEN
1 SchweiBer-Priifungszertifikat
Zertifikat Nr. 0826/207731/21
2 Bezeichnung(en) 1ISO 9606-1 141/135-D T BW FM1 S s10 D60 H-L045 ss nb/mb
(141 T BWFM1 S s3 D60 H-L045 ss nb / 135-D T BW FM1 S s7 D60 H-L045 ss mb )
3 WPS-Bezug: Priifstelle: TUV Thiiringen e.V.
P 4581 Beleg-Nr.: 0826/207731/21

5 Name des SchweiBers: Sven Florenz

6 Legitimation: LHGZHMZOJ

7 Art der Legitimation: Personalausweis Fotografie

8 Geburtsdatum und -ort: _ (falls nétig)

9 Arbeitgeber: Industrielle SchweiRarbeiten Florenz

10 Vorschrift/Priifnorm: PED 2014/68/EU, AD2000-HP3, EN ISO 9606-1
11 Ergédnzende Kehlnahtpriifung: Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
12 Fachkunde: Bestanden
13 Priifstiick Geltungsbereich
14 SchweiBiprozess(e); 141 WIG mif Massivsta, | o2 MAG mit 141, 142, 143, 145 135, 138

Massivdraht
15 Art des Werkstoffilberganges - D KurzDip. =~ smeeemeees D, G, S, P (Alle)
16 Produktform (Blech oder Rohr) T Rohr T Rohr T, P, Rohrwinkel >= 60° T, P, Rohrwinkel >= 60°
17 Nahtart BW Stumpfnaht BW Stumpfnaht BW BW
18 Werkstoffgruppe(n) 1.1 1.1 1-11; 142 nur 1.1 1-11
19 SchweiBzusatzgruppe(n) FMA1 FM1 FM1, FM2, nm FM1, FM2
20 Schweifzusatzart S S, M, nm
21 Schutzgas EN ISO 14175-11 EN ISO 14175-M21
22 Hilfsstoffe . 2
23 Stromart und Polung DC- (=-) DC+ (= +)
24 Werkstoffdicke t (mm) ) -
25 SchweiRgutdicke s (mm) 3,0 7,0 3,0-6,0; 141/135:3,0 - 3,0-14,0
20,0

26 RohrauBendurchmesser (mm) 60,0 60,0 >=30,0 >=30,0
27 SchweiBposition(en) H-L045 H-L045 Alle auBer PG (F) Alle auBer PG (F)
28 SchweiRnahteinzelheiten ss nb ss mb ss (nb, mb, gb, fb), bs ss mb, bs
29 Mehrlagig / einlagig 3 » A% LY L9 .

30 Zusatzliche Hinweise:
Werkstoff: P235TR1. SchweiBzusatz: W 42 3 W3Si1 , G422 C G3Si1

31 Pt Ausgefiihrt und Nicht
32 s bestanden gepriift “
33 Sichtpriifung X - Zertifizterungsstell

34 Durchstrahlungspriifung X - des TUV Thiirin
35 Bruchpriifung X Notifiziert unter

36 Biegepriifung X

37 Kerbzugpriifung - X Verldngerungs-  Ort, Datum: Jena, 2021-05-23

38 Makroskopische Untersuchungen - X verfahren nach  gchweildatum: 2021-05-23

39 Zusitzliche Priifungen - X 93a Giiltig bis: 2024-05-22

40 Verlangerung der Qualifikation durch den Priifer oder die Priifstelle Bestétigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder die

fiir die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b) Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

4“1 Datum | Unterschrift | Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
2021-11-
2022-05-

entfallt i

2023-05-
2023-11-

Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite x Translation of printed text on the reverse side x Traducation des rubriques imprimés au verso

Created with WelderCert - 9.71205 2392



blueTUV

by TUV Thiringzn

Zertifizierungsstelle fiir Personal
des TUV Thiiringen e.V.
Melchendorfer Str. 64, 99096 Erfurt

TV

Tel. 0361 42 83 0, Fax 0361 42 83 242 THURINGEN
1 SchweiBer-Prifungszertifikat
Zertifikat Nr. 0826/207732/21
2 Bezeichnung(en) ISO 9606-1 141/135-D T BW FM5 S s12 D48.3 H-L045 ss gb/mb
(141 TBW FM5 S s3 D48.3 H-L045 ss gb / 135-D T BW FM5 S s9 D48.3 H-L045 ss mb )

3 WPS-Bezug: Priifstelle: TUV Thiiringen e.V.

4 P 4580 Beleg-Nr.: 0826/207732/21

5 Name des SchweiBers: Sven Florenz

6 Legitimation: LHGZHMZOJ

7 Art der Legitimation: Personalausweis Fotografie

8 Geburtsdatum und -ort: (falls nétig)

9 Arbeitgeber: Industrielle SchweiRarbeiten Florenz
10 Vorschrift/Priifnorm: PED 2014/68/EU, AD2000-HP3, EN ISO 9606-1

11 Ergénzende Kehinahtpriifung:  Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
12 Fachkunde: Bestanden
13 Priifstiick Geltungsbereich
14 SchweiBprozess(e); 141 WIG mit Massivstab 135 RC mit 141, 142, 143, 145 135, 138

Massivdraht
15 Art des Werkstoffiiberganges - D KurzDip = e D, G, S, P (Alle)
16 Produktform (Blech oder Rohr) T Rohr T Rohr T, P, Rohrwinkel >= 60° T, P, Rohrwinkel >= 60°
17 Nahtart BW Stumpfnaht BW Stumpfnaht BW BW
18 Werkstoffgruppe(n) 8.1 8.1 1-11; 142 nur 8.1 1-11
19 SchweiRzusatzgruppe(n) FM5 FM5 FM5, nm FM5
20 SchweiRzusatzart S S, M, nm
21 Schutzgas EN SO T41ESsI2 SEN ISOI4175-MM RS- &5 Sid . ¥ K. S
22 Hilfsstoffe ENISO 141T73NEES -l ~ £ - " R @ o8 ¢ "9 S
23 Stromart und Polung DC-(=-) DER(=HE™ do -0 0" FB SS
24 Werkstoffdicke t (mm) 2 TR 29 Y TN 29" N [V
25 SchweiBgutdicke s (mm) 3,0 9,0 3,0 -6,0; 141/135:3,0 - 3,0-18,0
24,0
26 RohrauRendurchmesser (mm) 48,3 48,3 >=250 >=250
27 SchweiRposition(en) H-L045 H-L045 Alle auer PG (F) Alle auRer PG (F)
28 SchweiRnahteinzelheiten ss gb ss mb ss mb, bs, ss gb ss mb, bs
29 Mehrlagig / einlagig 3 -2 LWV TN AT R A
30 Zusatzliche Hinweise:
Werkstoff: X5CrNi18-10. SchweiRzusatz: W / G 199 L Si

31 y Ausgefiihrt und Nicht s
32 Pritungsart bestanden gepriift e

33 Sichtpriifung X - Zertifiziefung

34 Durchstrahlungspriifung X - des TUV
35 Bruchpriifung X - Notifizie
36 Biegepriifung - X
37 Kerbzugpriifung - X Verldngerungs-  Ort, Datum: na -05-23

38 Makroskopische Untersuchungen E X verfahren nach  schweidatum: 2021-05-23

39 Zusitzliche Priifungen - X 9.3a Gilltig bis: 2024-05-22

40 Verlangerung der Qualifikation durch den Priifer oder die Priifstelle
fiir die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Bestétigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder die
Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

a4

Datum [ Unterschrift ] Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
2021-11-
2022-05-
s 211
entfallt =
2023-05-
2023-11-

Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite x Translation of printed text on the reverse side x Traducation des rubriques imprimés au verso

Created with WelderCert - 9.71205 2393



